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FOX II 
N§vod  na obsluhu 
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- 5 - 

P R E H ō A D  N Ć H R A D N ħ C H  D I E L O V  1 .  

 

 
 Popis Ļ²slo dielu 

1 

Kryt regul§tora - metal²za Z34384 

Kryt regul§tora - ļierny Z34385 

Kryt regul§tora - medenĨ Z34386 

2 
Zachyt§vaļ oceŎ.lanka (od s®riov®-
ho ļ²sla 278 046) 

L01984 

3 Priehradka na popol L00618 

4 Skrutka Z32643 

5 Centrovacia skrutka  Z33324 

6 Z§chytn§ skrutka boļ. obkladu Z34366 

7 Ploch§ samolepiaca tesniaca ġn¼ra 
8x2 

103693 

8 

VrchnĨ obklad - mastenec Z32594 

VrchnĨ obklad - pieskovec Z32942 

VrchnĨ obklad ï vulkanickĨ kameŔ 
(zelenĨ) 

Z34098 

VrchnĨ obklad ï vulkanickĨ kameŔ 
(ļervenĨ) 

Z34099 

9 Medzern²k (vloģka) Z28501 

10 Medzern²k Z33758 

11 Tlakov§ pruģina 111831 

12 Okr¼hla podloģka Z34373 

13 
Nap²naļ pruģiny (pruģina dver²) (od 
s®riov®ho ļ²sla 278 046) L01982 

14 
Úchytka kladky (kladka) (od s®rio-

v®ho ļ²sla 278 046) 
L01526 

15 Podloģka Z34144 

16 Obklad ohniska zadnĨ Z32590 

17 Obklad ohniska  prednĨ/pravĨ Z32591 

18 Obklad ohniska prednĨ/ŎavĨ Z32592 

19 Obklad ohniska zadnĨ ŎavĨ/pravĨ Z32593 

20 

Dvere spaŎovacej komory metal²za Z34378 

Dvere spaŎovacej komory ļierne Z34379 

Dvere spaŎovacej komory meden® Z34380 

 Dvere kompletn® metal²za B16505 

Dvere kompletn® ļierne B16506 

Dvere kompletn® meden® B16507 

21 Sklo dver² Z34319 

 KŎuļka dver² B16508 

22 KŎuļka dver² Z34394 

23 NastaviteŎn§ skrutka pre kŎuļku M5 104060 

24 
NastaviteŎn§ skrutka M05 ¼chytka 
kladky(od s®riov®ho ļ²sla 278 046) 

111864 

25 Drģiak skla L00475 

26 Dreven® madlo dver² zadn® Z34331 

27 Dreven® madlo dver² predn® Z34330 

28 Podloģkov§ pruģina 108908 

 

 
 Popis Ļ²slo dielu 

29 

Zachyt§vaļ dreva (polien) ļierny Z32940 

Zachyt§vaļ dreva metal²za Z32603 

Zachyt§vaļ dreva medenĨ Z33481 

30 Kryt zadn®ho napojenia Z10021 

31 Lamely ï zadn® napojenie E14179 

32 Lamely - Ŏav® B15380 

33 Lamely - prav® B15381 

34 Regul§tor vzduchu B16501 

35 Adapt®r (pr²ruba) dymovodu Z10020 

36 Okr¼hla tesniaca ġn¼ra  Ï12 100485 

37 RukovªŠ regul§tora Z34374 

38 OtoļnĨ ovl§dac² gomb²k Z34343 

39 Oznaļenie regul§tora L01911 

40 

ZadnĨ panel metal²za Z34370 

ZadnĨ panel ļierny Z34371 

ZadnĨ panel medenĨ Z34372 

41 VibraļnĨ roġt Z25946 

42 P§ka vibraļn®ho roġtu L00616 

43 Vn¼torn§ ļasŠ roġtu Z25948 

44 
Pruģina dver² (od s®riov®ho ļ²sla 
278 046) 

111863 

45 ZaisŠovacia skrutka M05 108427 

46 ZaisŠovacia skrutka M08 111700 

47 Z§ves Z34377 

48 Podloģka z§vesu L01800 

49 Pos¼vny ļl§nok Z34317 

50 Posuvn²k L01912 

51 Ovl§dacia tyļka L01913 

52 ĠesŠhrann§ matica M10 111780 

53 Kladka(od s®riov®ho ļ²sla 278 046) Z33895 

54 Pr²drģn§ platŔa pod kamennĨ ob-
klad 

L01496 

55 

BoļnĨ obklad mastenec Z32595 

BoļnĨ obklad pieskovec Z32943 

BoļnĨ obklad vulkanickĨ kameŔ 
zelenĨ 

Z34100 

BoļnĨ obklad vulkanickĨ kameŔ 
ļervenĨ 

Z34101 

56 Loģisko dver² L01413 

57 Nastavovacia platniļka dver² L01909 

58 Panel deflektora hornĨ Z33323 

59 Panel deflektora spodnĨ Z33588 

60 Uz§ver dver² B12322 

61 
OceŎov® lanko  (od s®riov®ho ļ²sla 
278 046) 

Z34342 

62 Valcov§ skrutka 111860 

63 ValcovĨ ļap 111798 
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P R E H ō A D  N Ć H R A D N ħ C H  D I E L O V  2 .  

S A M O - U Z A T V Ć R A C I E  D V E R E  

 

 

 Popis Ļ²slo dielu 

1 Ploch§ samolepiaca tesniaca ġn¼ra 8x2 103693 

2 Vloģka (ļap loģiska niģġ²) Z26185 

3 Vloģka (z§mok rukovªte) Z10709 

4 Vloģka (kŎuļka dver²) Z33772 

5 Tlakov§ pruģina 111869 

6 
Dvere spaŎovacej komory, metal²za Z34523 

Dvere spaŎovacej komory, ļierne Z34524 

Dvere spaŎovacej komory, meden® Z34525 

  

Dvere spaŎovacej komory kompletn®, 
metal²za B16630 
Dvere spaŎovacej komory kompletn® 
ļierne B16631 

Dvere spaŎovacej komory meden® B16632 

7 Sklo dver² Z34319 

8 Skrutka (kŎuļka) dver² Z34522 

9 Ļap loģiska 111748 

10 NastaviteŎn§ skrutka M05 104060 

11 Drģiak skla L00475 

12 Dreven® madlo zadn§ ļasŠ Z34331 

13 Z§mok rukovªte L01641 

14 Dreven® madlo predn§ ļasŠ Z34330 

15 Puzdro piestu Z34527 

16 Piestna tyļka (hriadeŎ) Z34528 

17 Skrutka kŎuļky dver² 108203 

18 Okr¼hla tesniaca ġn¼ra  Ï12 100485 

19 Radi§lne guŎ¹ļkov® loģisko 111747 

20 Skrutka  M05 108427 
21 Skrutka M06 111749 

22 Skrutka M08 111700 

23 Z§ves Z34377 
24 Ovl§dacia tyļka (horn§) Z34526 

25 Vodiaca skrutka Z33959 

26 ĠesŠhrann§ matica M10 111780 

27 Podporn§ ļasŠ dver² (podloģka) L01413 

28 UpevŔovacia spona 109185 

29 Valcov§ skrutka 111860 
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BALENIE 

 

V§ġ prvĨ dojem je pre n§s d¹leģitĨ! 

Balenie vaġej novej pece poskytuje skvel¼ ochranu proti 

poġkodeniu. Avġak aj pri preprave pece a jej pr²sluġenstva 

sa st§le m¹ģu vyskytn¼Š ġkody. 

 

Preto si vģdy pri preberan², prekontrolujte 

Vaġu pec pre ¼plnosŠ a poġkodenia. Ak®koŎvek nedos-

tatky ihneŅ nahl§ste svojmu predajcovi. Obzvl§ġŠ 

dbajte nato, aby sa pri odbaŎovan² nepoġkodili kamen-

n® obklady. Poġkodenie obkladov sa m¹ģe Ŏahko 

vyskytn¼Š. Kamenn® obklady s¼ vyŔat® zo z§ruky. 
 

Balenie Vaġej novej pece je vo veŎkom rozsahu neutr§lne 

k ģivotn®mu prostrediu. 

 

Drevo pouģit® pri balen² pece nebolo chemicky 

oġetren® a preto sa m¹ģe pouģiŠ v peci. Kartón a (PE) 

f·lia sa m¹ģe odovzdaŠ do zbernĨch surov²n na recyk-

l§ciu. 

 

 

TECHNICK£ PARAMETRE 

 

Ako pec konġtrukļn®ho typu 1, je pripojenie na kom²n 

moģn®, len vtedy ak s¼ rozmery kom²na v s¼lade a podŎa 

normy DIN 4705, ļasŠ 3. 

 

 

 

 

 

 

 
 

Hodnoty spal²n pre viacn§sobne zaŠaģenĨ  kom²n 

podŎa DIN 4705, pr²padne dimenzovanie  kom²na  

podŎa DIN 4705 

Prietok spal²n 7,4 g/s 
Teplota spal²n 218,8 ÁC 
Minim§lny Šah kom²na pri nomin§lnom vĨkone 12 Pa 
 

 
MajiteŎ alebo osoba zodpovedn§ za toto vykurovacie 

zariadenie, m§ povinnosŠ uchov§vaŠ technick¼ doku-

ment§ciu na bezpeļnom mieste, a na poģiadanie ju 

predloģiŠ ¼radom alebo komin§rom. 

 

 

 

Technick® parametre 

Rozmery (mm) a HmotnosŠ (kg) 

VĨġka 1039 

Ġ²rka 550 

HÍbka korpusu 495 

HmotnosŠ bez obkladu 143 

HmotnosŠ s mastencovĨm obkladom 249 

HmotnosŠ s pieskovcovĨm obkladom 219 

Priemer dymovodu 130 

Nomin§lny tepelnĨ vĨkon podŎa 

EN13240: 
8 kW 

Minim§lny tepelnĨ vĨkon 4 kW 

Objem vykurovan®ho priestoru (z§vis² 

od izol§cie domu) 
90-210 m³ 

Spotreba paliva 2,2 kg/h 

ÚļinnosŠ 81,4 % 

Obsah CO² 9,2 % 

CO emisie bez 13% O 804 mg/Nm³ 

Emisie prachu 28 mg/Nm³ 
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1 .  D Ď L E Ģ I T £  I N F O R M Ć C I E

 

Dbajte pros²m na európske a n§rodn® normy, ako 

aj na miestne predpisy tĨkaj¼ce sa inġtal§cie a prev§dzky. 

 

VĠEOBECN£ UPOZORNENIA  A 

BEZPEĻNOSTN£ POKYNY 

Dodrģiavanie tĨchto vġeobecnĨch pokynov je ¼plne nevy-

hnutn®. 

 

- Pozorne si preļ²tajte n§vod na obsluhu pred uveden²m 

pece do prev§dzky. Pros²m dodrģujte n§rodn® pr§vne 

predpisy ako aj miestne platn® pravidl§ a legislat²vu. 

 

- Iba schv§len® dopravn® prostriedky s dostatoļnou 

nosnosŠou musia byŠ pouģit® na prepravu pece 

 

- Vaġa pec sa nesmie pouģiŠ ako rebr²k alebo leġenie 

 

- Horen²m paliva sa uvoŎŔuje tepeln§ energia, ļo vedie k 

siln®mu zahrievaniu povrchu pece, jej dver², ovl§-

dac²ch kŎuļiek, skla dver², dymovĨch r¼r, eventu§lne 

prednej steny pece. Vyhnite sa priamemu dotyku tĨch-

to ļast² bez zodpovedaj¼ceho ochrann®ho odevu ale-

bo pom¹cky ako s¼ ochrann® rukavice. 

 

- Upozornite Vaġe deti na moģn® nebezpeļenstv§ a 

zdrģujte ich mimo pece poļas jej prev§dzky. 

 

- SpaŎujte vĨluļne len schv§lenĨ vykurovac² materi§l 

uvedenĨ v kapitole ñļist® spaŎovanieò 

 

- SpaŎovanie alebo vkladanie Ŏahko horŎavĨch alebo 

vĨbuġnĨch l§tok, (ako s¼ pr§zdne dózy od sprejov a 

pod). do ohniska ako aj ich skladovanie v bezprostred-

nej bl²zkosti vaġej pece je vzhŎadom na nebezpeļen-

stvo vĨbuchu pr²sne zak§zan®. 

 

- Pri rozkurovan², nikdy nenoste ġirok® alebo Ŏahko 

horŎav® materi§ly obleļenia 

 

- Odkladanie predmetov, ktor® nie s¼ tepelne odoln®, 

alebo, ktor® sa nach§dzaj¼ v bl²zkosti pece je zak§za-

n®. 

 

- Ukladanie pr§dla na pec kv¹li suġeniu je zak§zan®. 

 

- Stojan na suġenie pr§dla a pod. mus² byŠ umiestnenĨ 

v dostatoļnej vzdialenosti od pece ï nebezpeļenstvo 

poģiaru. 

 

- Poļas prev§dzky vaġej pece, v tĨch istĨch, alebo 

priŎahlĨch priestoroch je manipul§cia s Ŏahko horŎavĨmi 

alebo vĨbuġnĨmi materi§lmi pr²sne zak§zan§. 

 

PRED UMIESTNENĉM 

 

1.1 NosnosŠ podlahy: 

Pred umiestnen²m pece sa uistite, ģe nosnosŠ konġtrukcie 

podlahy udrģ² hmotnosŠ pece. 

 

Pec sa nesmie ģiadnym sp¹sobom upravovaŠ. Okrem 

in®ho to vedie aj k strate z§ruky. 

 

 

Bezpeļnostn® odstupy (minim§lne odstupy)  

1. Pri nehorŎavĨch predmetov 

a > 400 mm b > 100 mm 

2. Pri horŎavĨch predmetov a nosnĨch stien zo ģelezo-

betónu 

a > 800 mm b > 200 mm 

 

 
 

1.2  Pripojenie dymovodu 

 

Dymov® r¼ry s¼ zvl§ġŠ nebezpeļnĨm zdrojom, ļo sa tĨka 

¼niku jedovatĨch plynov a nebezpeļenstva vzniku poģiaru. 

Pre ich usporiadanie a mont§ģ poģiadajte o radu odborn¼ 

firmu. 

 

Pri pripojen² dymovodu na kom²n, v oblasti drevom oblo-

ģenĨch stien, postupujte podŎa pr²sluġnĨch mont§ģnych 

smern²c. 
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1.3   Vģdy dbajte na to, ģe pri nepriaznivom poļas² sa 

men² Šah kom²na ļo m¹ģe sp¹sobovaŠ pri inverzii zady-

movanie. 

 

PokiaŎ sa priv§dza pr²liġ m§lo spaŎovacieho vzduchu, 

m¹ģe doch§dzaŠ k zadymeniu v§ġho domu alebo k ¼niku 

spal²n. Okrem toho m¹ģu vznikaŠ ġkodliv® usadeniny v 

peci a v kom²ne. 

 

V pr²pade ¼niku spal²n, dymu, nechajte oheŔ dohorieŠ a 

prekontrolujte ļi s¼ otvory na nas§vanie vzduchu prie-

chodn®, a ļi s¼ dymov® r¼ry a dymovod na peci ļist®. V 

pr²pade pochybnost² bezpodmieneļne upovedomte komi-

n§rskeho majstra, pretoģe probl®m s Šahom, m¹ģe maŠ 

s¼vislosŠ s vaġim kom²nom. 

 
1.4  Pred pridan²m nov®ho paliva, zhrŔte uhl²ky dohroma-

dy 

 

1.5    K zhrnutiu ģeravĨch uhl²kov pouģ²vajte len k tomu   

urļenĨ n§stroj a dbajte na to, aby ģiadne ģerav® k¼sky 

nevypadli z ohniska na horŎavĨ materi§l. 

 

1.6 Na otv§ranie dver² vaġej pece, pouģ²vajte vĨhradne 

dodan¼ ochrann¼ rukavicu. 

 

1.7 Pec konġtrukļn®ho typu 1 (BA 1): 

Tieto pece sa sm¼ pouģ²vaŠ len vtedy, keŅ s¼ dvere na 

spaŎovacej komore uzavret®. 

 
 

1.8   Dvere na spaŎovacej komore sa m¹ģu otvoriŠ, len pri 

vkladan² paliva a n§sledne sa musia opªŠ zavrieŠ, aby in® 

zariadenia napojen® na kom²n neboli v ohrozen². 

   

 

1.8.1 Dvere spaŎovacej komory musia byŠ uzavret®, aj keŅ 

je pec mimo prev§dzky. 

 

1.9 Zneļistenie kom²na vysoko horŎavĨmi materi§lmi, ako 

s¼ sadze a decht a n§slednĨ oheŔ v kom²ne m¹ģu byŠ 

sp¹soben® pouģ²van²m mokr®ho paliva a taktieģ zlou 

prev§dzkou. 

 

Ak sa vyskytne tak§to udalosŠ, okamģite zavolajte hasiļov 

a opustite vy a in² rezidenti miesto pred ohrozen²m 

 

 

 

VeŎkosŠ dver² spaŎovacej komory umoģŔuje, 

hlavne pri dohorievan², aby sa dvere neotvorili pr²liġ 

n§hle, a aby sa zabr§nilo ġŎahaj¼cim plameŔom. 

 

 

 

D¹leģit® inform§cie ohŎadom prev§dzky z§vislej a 

nez§vislej na okolitom vzduchu. 

 

Vaġa pec bola testovan§ ako pec z§visl§ na okolitom 

vzduchu podŎa EN 13240 a nie je prisp¹soben§ k ne-

meckĨm poģiadavk§m pre room-air nez§visl¼ prev§dz-

ku. 

 

V kombin§cii so zariadeniami na pr²vod extr. vzduchu  

(napr. riaden® vetranie a odvzduġnenie priestoru ex 

traktory a pod.) mus² byŠ zaruļen®, ģe pec a pr²vod 

vzduchu v miestnosti s¼ monitorovan® a vz§jomne 

zaisten® (napr. cez regul§tor diferenļn®ho tlaku a 

pod.) Pr²sun spaŎovacieho vzduchu v pribliģnom ob-

jeme 40 m³/h mus² byŠ zaruļenĨ. 

 

Dodrģujte pr²sluġn® (miestne) predpisy a pravidl§, po 

konzult§cii s Vaġim komin§rom.....................................
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2 .  S T R U Ļ N £  I N F O R M Ć C I E  O H ō A D O M  K Đ R E N I A  

 

 

VHODN£ PALIVĆ 

 

Vaġa pec je vo vġeobecnosti vhodn§ na spaŎovanie su-

ch®ho dreva. M¹ģete spaŎovaŠ aj in® paliv§ ako napr. 

dreven® brikety. 

 

Pouģ²vajte len such® drevo (obsah vlhkosti medzi 14 a 

18%). SpaŎovanie ak®hokoŎvek odpadu, obzvl§ġŠ plastov, 

m¹ģe poġkodiŠ vaġu pec ako aj kom²n a je to pr²sne zak§-

zan® z§konom o zn²ģenĨch emisi§ch. 

 

 

MNOĢSTVO PALIVA 

 

Pec je vybaven§ rovnĨm ohniskom kv¹li svojmu 

dizajnu. To znamen§, ģe len jedna vrstva (paliva) dreva sa 

m¹ģe ukladaŠ na z§kladn® uhl²ky. 

Prid§vanie vªļġieho mnoģstva paliva, vedie k vªļġiemu 

vyģarovaniu tepla a vĨhrevnosti pece na ak¼ je urļen§, a 

to m¹ģe maŠ za n§sledok poġkodenie vaġej pece. 

 

DRUHY DREVA 
 
Rozdielne druhy dreva maj¼ rozdielne hodnoty vĨhrevnos-

ti. Drevo z listnatĨch stromov je obzvl§ġŠ vhodn®. Hor² 

neust§lym plameŔom a tvor² dlho-trvaj¼ce uhl²ky. Drevo z 

ihliļnatĨch stromov m§ vªļġie mnoģstv§ ģivice a hor² 

rĨchlejġie, podobne ako vġetky mªkk® drev§ a sp¹sobuje 

iskry. 

 

Druh dreva 
VĨhrevnosŠ 

Kwh/ m³ 
VĨhrevnosŠ 

Kwh/kg 

Javor 1900 4.1 

Breza 1900 4.3 

Buk 2100 4.0 

Dub 2100 4.2 

Jelġa 1500 4.1 

JaseŔ 2100 4.2 

Smrek 1700 4.4 

ĻervenĨ smrek 1700 4.4 

TopoŎ 1200 4.1 

Ag§t 2100 4.1 

JedŎa 1400 4.5 

Brest 1900 4.1 

Vŕba 1400 4.1 

 

 

MAXIMĆLNE MNOĢSTVĆ PALĉV 

 

Drevo: 

2 polen§ cca 1 kg (kaģd®) 

 

Dreven® brikety: 

2 kusy cca 1 kg (kaģd®) 

 

VĨkon vaġej pece je regulovanĨ pomocou ovl§dacieho 

nastavovaļa. Ovl§danie tohto nastavovaļa mus² byŠ v 

s¼lade s vaġimi vlastnĨmi sk¼senosŠami, pretoģe vĨkon 

pece z§vis² aj od Šahu kom²na. 
 

Na ovl§danie nastavovaļa, pros²m pouģ²vajte tepelne 

odoln¼ rukavicu, ktor§ je dodan§ k peci. 

 

P§ka roġtu sa smie prev§dzkovaŠ len s vibraļnĨm 

roġtom. 

 

 

VĨzvy s¼ļasnej doby n§s n¼tia, aby sme sa vġetci spr§vali 

zodpovedne. Jednou s takĨchto z§leģitost² je aj zachova-

nie n§ġho pr²rodn®ho sveta.  Naġe vĨrobky s¼ vyv²jan® v 

s¼lade s najnovġ²m trendom technológi². To je z§kladnĨ 

predpoklad pre ļist®, efekt²vne a dokonal® fungovanie 

naġich pec².  
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ĻIST£ SPAōOVANIE 

 

Nasleduj¼ce inform§cie s¼ d¹leģit® pre ļist® spaŎovanie. 

 

1. Palivov® drevo mus² byŠ such® a neoġetren®. 

 

 Odpor¼ļan§ vlhkosŠ dreva by mala byŠ medzi 14 a 18% 

percentami. 

Drevo by sa malo skladovaŠ na suchom a vetranom prie-

stranstve po dobu 2 aģ 3 roky. 

 

Pec nie je spaŎovna odpadu. Z§ruka upad§, ak sa 

spaŎuj¼ odpady alebo materi§l ako s¼ plasty a oġetren® 

drevo. Toto vedie k poġkodeniu pece ako aj kom²na a 

zapr²ļinuje environment§lne zneļistenie. 

 

 

2. Spr§vne mnoģstvo a veŎkosŠ palivov®ho dre-

va. 

 

- Pr²liġ veŎa dreva sp¹sobuje prehriatie. To m§ za n§sle-

dok, ģe palivo hor² pr²liġ Šaģko, a vaġa pec produkuje  zl® 

hodnoty spal²n. 

 

- Pr²liġ m§lo palivov®ho dreva, alebo polen§ pr²liġ veŎk® 

maj¼ za n§sledok, ģe pec nedosiahne optim§lnu prev§dz-

kov¼ teplotu. Hodnoty spal²n s¼ taktieģ nespr§vne. 

 

- Spr§vne mnoģstvo dreva je:  2 kg (2 polen§ ï 25 cm 

dlh®) na jednu vrstvu (odpor¼ļan§ hodnota) pri nomin§l-

nom tepelnom vĨkone. Pri minim§lnom tepelnom vĨkone 1 

kg (2 polen§ ï 25 cm dlh®) 

 

V peci sa smie spaŎovaŠ len drevo a dreven® 

brikety. Plasty, oġetren® drevo (drevotrieskov® dosky), 

uhlie a text²lie sa v ģiadnom pr²pade nesm¼ skladovaŠ. 

 

 

 

SPAōOVANIE DREVA 

 

Čist® spaŎovanie dreva zodpoved§ rovnak®mu chemick®-

mu procesu ako je jeho prirodzenĨ rozpad, to je ģe CO2 

(oxid uhliļitĨ), ktorĨ sa uvoŎŔuje, nezvyġuje p¹vodnĨ obsah 

CO2, ktorĨ prenik§ do atmosf®ry z dom§cnosti. 

 

 

 

 

 
 

Plant growth 

CO2 content of  

atmosphere 

Wood 

Rotting or 
burning 
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3 .  I N Ġ T A L Ć C I A  P E C E

 

Pred prvĨm uveden²m do prev§dzky, alebo pri zmene 

umiestnenia pece, ļistenia a servisnĨch pr§c sa uistite 

,ģe doska deflektora (ļasŠ 59), je v spr§vnej polohe. Pri 

pouģit² dymovodu s klapkou, mus² byŠ klapka otvore-

n§. 

 

Pri pouģit² tejto pece, je potrebn® zabezpeļiŠ, aby Šah 

kom²na dosahoval aspoŔ minim§lnu predp²san¼ hod-

notu 10 Pa a nepresahoval maxim§lnu hodnotu 30 Pa. 

Ak sa v tomto smere vyskytn¼ probl®my, ihneŅ kon-

taktujte V§ġho komin§ra. 

 

 

NAPOJENIE PECE 

 

Pri novom napojen² pece na murovanĨ kom²n postupujte 

nasledovne: 

 

1. Zamerajte a vyznaļte kom²nov¼ pr²pojku. (Vezmite do 

¼vahy ak¼koŎvek hr¼bku podlahovej platŔi) podŎa priro-

dzen®ho rozmeru. 

 

2. Vysekajte (vyvŕtajte) dieru do steny. 

 

3. Vloģte a zamurujte stenov¼ prechodku 

 

Najprv utesnite stenov¼ prechodku pomocou izol§cie 

z miner§lnej vlny.  N§sledne ju omietnite s pouģit²m 

tepelne odolnej malty alebo rovnocennĨm ekvivalen-

tom. 

 

4. Po vytvrdnut² malty, omietnut² a maŎovan², umiestnite 

podlahov¼ platŔu vr§tane jej ochrany (kartón). 

 

5. Pec sa m¹ģe opatrne poloģiŠ na podlahov¼ platŔu. 

 

Pec sa v ģiadnom pr²pade nesmie pos¼vaŠ po nechr§-

nenej podlahe. 

 

Pri pres¼van² a mont§ģi pece je vhodn® ako 

z§klad pouģiŠ siln® vlnit® lepenky, alebo starĨ koberec.

 

Pre spr§vne pripojenie odpor¼ļame len origin§lne dymo-

vody od spoloļnosti RIKA.  Pripojovac² kus v ģiadnom 

pr²pade nesmie siahaŠ aģ do kom²novej ġachty! Medzeru 

medzi dymovodom a stenovou vloģkou utesnite keramic-

kĨm tesnen²m (ġn¼ra). 

 

Inġtal§cia mus² spÍŔaŠ vġetky pr²sluġn® bezpeļnostn® 

a stavebn® predpisy.  V tomto pr²pade pros²m kontak-

tujte V§ġho komin§rskeho majstra. 

Ak pouģ²vate syst®movĨ kom²n napr. glazovan®ho 

ġamotu, pros²m presne dodrģiavajte pripojovacie 

predpisy od jeho vĨrobcu. 

 

 

PRĉVOD EXTERN£HO VZDUCHU 

 

- Pripojte potrubie (o priemere 125 mm) z nehorŎav®ho 

materi§lu na pr²vod extern®ho vzduchu a upevnite ho 

pomocou pruģnej p§skovej spony (nie je s¼ļasŠou do-

d§vky!). 

- Potrubie by nemalo byŠ dlhġie viac ako ġtyri metre, a 

nemalo by maŠ ģiadne  ohyby, aby bolo zaruļen® dos-

tatoļn® pr¼denie vzduchu.  

- Ak potrubie extr. vzduchu smeruje priamo von, mus² 

byŠ chr§nen® krytkou. 

 

 

Vezmite pros²m na vedomie, ģe urļit® 

probl®my m¹ģu nastaŠ n§sledkom vertik§lneho Šahu 

vzduchu v pr²pade z§sobenia spaŎovacieho vzduchu z 

integrovanej kom²novej ġachty. Ak spaŎovac² vzduch 

pr¼diaci smerom nadol je ohrievan², tak m¹ģe zaļaŠ 

st¼paŠ nahor, a v kom²ne sa tĨm vytvor² odpor, ļo m§ 

za n§sledok zniģovanie podtlaku v spaŎovacej komore. 

VĨrobca kom²na mus² garantovaŠ, ģe odpor pre 

spaŎovac² vzduch je maxim§lne 2 Pa, dokonca aj pri 

nepriaznivom stave prev§dzky kom²na. 
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4 .  P R E V Ć D Z K A  

 

 

ZAKUROVANIE 

 

Aby sa zn²ģili emisie zneļisŠuj¼cich l§tok ļo najviac, ģia-

dame V§s, aby ste dodrģiavali nasleduj¼ce pokyny. 

 

1. 

Ak je pec a kom²n v chladnom stave, alebo ak je atmosfe-

rickĨ tlak n²zky, na zaļiatok odpor¼ļame p§lenie papiera, 

ļ²m sa odstr§ni chlad z pece ako aj kom²na. 

 

2. 

Na spr§vne zak¼renie je potrebn® pouģiŠ nez§vadnĨ pa-

pier, mªkk® triesky (0,5 kg) a 1 kg dreva ( tri menġie po-

lienka). Ovl§dac² nastavovaļ, ktorĨ sa nach§dza na zadnej 

strane pece sa uvedie do polohy ˝nastavenie rozkurova-

nia˝ - regul§tor prim§rneho a sekund§rneho vzduchu je v 

tejto polohe ¼plne otvorenĨ. (viŅ: Ovl§dac² nastavovaļ ï 

zadnĨ panel). 

 

 

Nepouģ²vajte lesklĨ papier alebo papier z magaz²nov. 

Tento materi§l dobre nehor² a tlaļiarensk® farby vytv§-

raj¼ vysoko toxick® l§tky v spalin§ch. 

 

3. 

Pouģ²vajte len nez§vadnĨ papier na podpaŎovanie. Uistite 

sa, ģe aj mªkk® triesky dobre horia. 
 

Poļkajte niekoŎko min¼t, a potom nastavte ovl§dac² nasta-

vovaļ do strednej polohy. Pr²vod prim§rneho vzduchu sa 

uzatvor², pr²vod sekund§rneho vzduchu je otvorenĨ v plnej 

polohe. Po kr§tkom ļase (v z§vislosti od Šahu kom²na a 

kvalite pouģit®ho paliva) je moģn® nastavovaļ (regul§tor) 

nastaviŠ do ide§lnej polohy. (viŅ: Ovl§dac² nastavovaļ ï 

zadnĨ panel). 

4. 

Pridajte cca 2 kg dreva (2 polen§) po prvej spaŎovacej 

f§ze. Otvorte vibraļnĨ roġt, a znovu nastavte ovl§dac² 

regul§tor do polohy ˝rozkurovania˝, aģ kĨm sa drevo 

dostatoļne nesp§li. ńalġia regul§cia sa vykon§va, ako je 

pop²san§ v bode 3. 

 

ZakaģdĨm postupujte rovnakĨm sp¹sobom, keŅ umiestnite 

drevo na oheŔ. 

 

5. 

V dolnej ļasti spaŎovacej komory ako zvyġok zost§va 

miner§lny obsah dreva (cca 1%). Je to ¼plne ļistĨ pr²rodnĨ 

produkt, ktorĨ m¹ģe sl¼ģiŠ ako aj hnojivo. 
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PRI POĻIATOĻNOM ROZOHRIATÍ NÁTER PECE DÔ-

KLADNE STVRDNE 

 

- Pri k¼ren² sa nedotĨkajte povrchu pece.  Je eġte st§le 

jemnĨ. 

- Naġe n§tery s¼ certifikovan® TÜV ako neġkodn®, 

nehroz² ģiadne nebezpeļenstvo pre zdravie. Aj napriek 

tomu, odpor¼ļame, aby priestranstvo bolo niekoŎko 

kr§t d¹kladne vyvetran®. 

- Dobre pec vyk¼rte ï toto skr§ti dobu vytvrdnutia 

- Po niekoŎkĨch d¹kladnĨch f§zach vykurovania, za-

tvrdnutie povrchu bude kompletn®. Inform§cie o kvali-

te dreva a spr§vneho vykurovania n§jdete v Sekcii 2. 

 

 

PRIEHRADKA NA POPOL 

(ļasŠ 3/prehŎad n§hradnĨch dielov 1) 

 

Aby sa zabr§nilo prehriatiu roġtu, priehradka na popol by 

sa mala pravidelne vypr§zdŔovaŠ.  

 

Nikdy nek¼rte v peci, pokiaŎ je priehradka na popol 

otvoren§. Nebezpeļenstvo prehriatia a strata z§ruky. 

 

 Popol m¹ģe st§le obsahovaŠ ģerav® uhl²ky. 

Uistite sa, ģe popol vypr§zdŔujete do nehorŎavĨch 

n§dob a priehradku na popol nekladiete na horŎav® 

povrchy.  

 

OVLĆDANIE VIBRAĻN£HO ROĠTU 

(ļasŠ 42/prehŎad n§hradnĨch dielov 1) 

 

Popol sa pres¼va zo spaŎovacej komory do priehradky na 

popol pos¼van²m rukovªte roġtu smerom dopredu a doza-

du. TĨmto sa uvoŎŔuje priestor pre pr²vod prim§rneho 

vzduchu, ktorĨ je potrebnĨ pre rozkurovanie. Roġt by mal 

zostaŠ vģdy zavretĨ. 

VĨnimka: drevo alebo brikety ak s¼ pr²liġ vlhk®. 
. 

 

 

 

 

 

OVLĆDACĉ NASTAVOVAĻ (REGU-

LĆTOR) ZADNħ PANEL 

(v ide§lnom nastaven²) 

 

Palivo Drevo/dreven® brikety 
Prim§rny vzduch zatvorenĨ (0%) 

Sekund§rny vzduch 
1/3 - 2/3 to (33-66%)  

otvorenĨ 

Roġt zatvorenĨ 

 

Poloha pri rozkurovan² by sa mala pouģ²vaŠ len pri rozku-

rovacej f§ze. 

 

KeŅģe vĨkon Vaġej pece je tieģ z§visl² na Šahu spal²n, 

ovl§dac² nastavovaļ (regul§tor), by sa mal pouģ²vaŠ podŎa 

vaġich vlastnĨch individu§lnych sk¼senost². 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Regul§tor vzduchu je tesnĨ na 100%. 
 Úpln® uzavretie regul§tora vzduchu (nulov§ 

poloha) poļas prev§dzky vedie k nebezpe-

ļenstvu deflagr§cie a preto je to pr²sne za-

k§zan®. 

 

Z bezpeļnostnĨch d¹vodov bola zaļlenen§ stopka, 

aby sa zabr§nilo ne¼myseln®mu uzatvoreniu 

pr²vodu vzduchu. 

 

Aby sa ¼plne uzatvoril pr²vod vzduchu, ovl§dac² na-

stavovaļ (regul§tor), mus² byŠ z Ŏahka potlaļenĨ do-

zadu a mus² sa zvoliŠ nulov§ poloha. Regul§tor vzdu-

chu sa m¹ģe uzavrieŠ.

Nulov§ poloha 
 

0% sekund§rny vzduch 
0% prim§rny vzduch 

 
 
 

Ide§lna poloha 
33-66% sekund§rny 

vzduch   
0% prim§rny vzduch 

 
Stredn§ poloha 

 

100% sekund§rny 
vzduch 

0% prim§rny vzduch 

 
 
 
 
 
 
 

Poloha pri rozkurovan² 
 

100% sekund§rny 
vzduch 

100% prim§rny vzduch 
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5 .  M O N T Ć Ģ N E  M O Ģ N O S T I

 

Zmena z horn®ho napojenia dymovodu 

na zadn® napojenie 
 
➧ Odstr§Ŕte vrchnĨ kamennĨ obklad (ļasŠ 8/ prehŎad 
n§hradnĨch dielov 1). Skontrolujte zabezpeļovacie zaria-
denie boļnĨch ļast² (ļasŠ 54/ prehŎad n§hradnĨch dielov 
1) aby sa zabr§nilo prevr§teniu. 
 
 

Pros²m, majte na pamªti, ģe pri zmene 

napojenia dymovodu, jednotliv® ļasti kamenn®ho 

obkladu v§ģia pribliģne 40 kg. Povrch tĨchto ļast² by 

mal byŠ chr§nenĨ, aby sa prediġlo jeho poġkodeniu. 

 
 
➧ Teraz odstr§Ŕte  boļn® kamenn® obklady (ļasŠ 
55/prehŎad n§hradnĨch dielov 1). 
 

 

 
➧ Odstr§Ŕte lamely (ļasŠ  32, 33/ prehŎad nahr.dielov 1) 
uvoŎnenĨm dvoch skrutiek so ġesŠhrannou hlavou. 
 
➧ Vyreģte pred-lisovanĨ kruhovĨ prierez na zadnom paneli 
(ļasŠ 40/ prehŎad nahr.dielov 1) pomocou listu z p²lky na 
ģelezo. 
 
➧ VymeŔte vz§jomn¼ pr²rubu dymovodu s krytom veka 
(ļasŠ 35, 30). 
 
➧ Namontujte nov¼ ļasŠ lamelu (ļasŠ 31/ prehŎad nahr. 
dielov 1) ï mus² byŠ objednan§ ako voliteŎn® pr²sluġen-
stvo) a aj oba boļn® kamenn® obklady. 
 
(pri tejto pr§ci, dbajte na bezpeļnosŠ) 
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6 .  Đ D R Ģ B A  A  Ļ I S T E N I E  
 

 

VĠEOBECNĆ ĐDRĢBA 

 

Vaġa pec bola vyvinut§ naġim vĨvojovĨm t²mom, ktorĨ mal 

na mysli minim§lnu ¼drģbu a veŎmi dlh¼ ģivotnosŠ. Avġak, 

z ļasu na ļas je nevyhnutn®, aby sa vykonali urļit® ļistia-

ce ļinnosti a urobila kontrola tesnenia. Časov® intervaly 

medzi jednotlivĨmi kontrolami, s¼ z§visl® predovġetkĨm od 

kvality a mnoģstva vami pouģ²van®ho dreva a frekvenciou 

pouģitia pece. 

 

Vġetky pr§ce spojen® s ¼drģbou a ļisten²m je 

moģn® vykon§vaŠ, len ak je pec v ¼plne chladnom 

stave. 

 

 

PRE ZOPAKOVANIE 

 

Pouģ²vajte len drevo, ktor® je such®, neoġetren® a bolo 

spr§vne uskladnen®. Pri k¼ren² pouģ²vajte, len spr§vne 

mnoģstv§ paliva. 

 

V pr²pade pouģ²vania nekvalitn®ho paliva, sa m¹ģe 

poļet nutnĨch ¼drģbovĨch ļinnost² a pr§c viac ako 

zdvojn§sobiŠ. 

 

POVRCHOVĆ ĠTRUKTĐRA  A JEJ 

ĻISTENIE 

 

Sklo dver² sa m¹ģe ļistiŠ pomocou ġpeci§lneho ļistiļa 

na sklo, (bez koroz²vnych kysel²n a rozp¼ġŠadiel) ï 

inak hroz² nebezpeļenstvo poġkodenia povrchu skla. 

 
 

Čistiļ skla je moģn® z²skaŠ od V§ġho ġpecializovan®ho 

predajcu. V pr²pade, ģe sklo je silne zneļisten® od sadze, 

moģnou pr²ļinou m¹ģe byŠ pouģ²vanie vlhk®ho dreva. 

Povrch pece je vysoko-ģiaruvzdornĨ a mus² sa ļistiŠ len s 

pomocou handriļky (ak je to nutn® vlhkou). 

Na drobn® ¼pravy povrchu pouģ²vajte, len origin§lne laky a 

farby, ktor® s¼ dostupne u V§ġho ġpecializovan®ho pre-

dajcu ako pr²sluġenstvo. 

Za ģiadnych okolnost² sa n§terov§ hmota nesmie ļistiŠ 

pred prvĨm zak¼ren²m v peci! 

 
 

KONVEKĻN£ VZDUCHOV£ OTVO-

RY (KANĆLY) 

 

Pravidelne ļistite konvekļn® vzduchov® otvory (kan§ly) od 

usaden²n prachu a sadze. Pec sa mus² d¹kladne oļistiŠ 

pred zaļiatkom novej vykurovacej sezóny, aby sa prediġlo 

neģiaducim pachom. 

 

ĻISTENIE KANĆLIKOV SPALĉN 

(DYMOVODY) 

(1 x roļne) 

 

- Odstr§Ŕte dymov® r¼ry 

 

- Odstr§Ŕte r¹zne usadeniny prachu a sadze pomocou 

dr¹tenej kefy a povys§vajte ich. 

 

- Prekontrolujte tesnenie na dver§ch pece a pr²padne aj 

priehradky na popol, vģdy pred zaļiatkom a na konci 

vykurovacieho obdobia. Ak s¼ poġkoden®, alebo nad-

merne opotrebovan®, potom si pros²m objednajte pr²-

sluġn¼ n§hradu. 

 

Len neporuġen® tesnenia zaruļuj¼ bezchybn¼ 

funkļnosŠ Vaġej pece. 

 

 

 

 

 



 - 19 - 

 
 

 

7 . R I E Ġ E N I E  P R O B L £ M O V  

 

ĻO ROBIş AK...? 

 

 
 

V pr²pade, ģe nebudete schopnĨ n§jsŠ spr§vne rieġenie pre v§ġ probl®m, kontaktujte v§ġho  ġpecializovan®ho predajcu, alebo  

komin§ra. 

Probl®m Pr²ļina Rieġenie 

 

1.  Sklo dver² sa rĨchlo zneļist² sa-

dzou 

 

 

 

 

ZlĨ Šah kom²na 

 

 

Nespr§vna regul§cia vzduchu 

 

 

 

 

Pr²liġ veŎa paliva 

 

Vlhk® drevo 

 

Z§kladn® postupy: z ļasu na ļas (v z§vislos-

ti od pouģitia pece) kaģd® sklo sa mus² 

oļistiŠ  pomocou ļistiļa na sklo. 

 Informujte sa u  komin§ra ohŎadom zvĨġenia 

vĨġky v§ġho kom²na. 

 
RegulovaŠ pr²vod vzduchu podŎa n§vodu (ak 
je sekund§rny vzduch zatvorenĨ, sklo sa 
veŎmi rĨchlo zneļist² ) 
 

 

viŅ: "max mnoģstvo pal²v"  

 
viŅ: "ļist® spaŎovanie", v pr²pade potreby 

pouģite dreven® brikety (such®) 
 

2. Pec nepracuje po spr§vnosti 
 

 NedostatoļnĨ Šah kom²na 

 

Pec je zneļisten§ vo vn¼tri 

 

 

viŅ: "Pokyny pri k¼ren²"  

 

viŅ: "Údrģba a ļistenieñ 

 

 

3. Pec nek¼ri po spr§vnosti 
 

Vplyvy poļasia 

Nespr§vne vykurovanie 

 

 

viŅ: "Zakurovanie" 

viŅ: "Zakurovanie" 

 

 

4. Pec zap§cha a dym² 
 

F§za zakurovania 

 

Pec je zneļisten§ 

 

viŅ: "Prev§dzka" (tvrdnutie n§teru) 

 

viŅ: "Konvekļn® vzduchov® otvory" 

 

 

5. N§ter netvrdne 

 

 F§za zakurovania nebola spr§vne 

vykonan§ 

 

viŅ: "Prev§dzka" 

(tvrdnutie n§teru) 

 

6. Đnik dymu pri prikladan² a poļas 

vykurovacej f§zy 

 

 NedostatoļnĨ Šah kom²na, pripoje-

nie dymovodu nie je utesnen® 

 

Prekontrolujte spojenie, a ak je potrebn® 

utesnite ho 
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8 .  Z Ć R U K Y

 

 
 Za ¼ļelom vļasn®ho zamedzenia ġk¹d je n§rok na z§ruku 
zo strany z§kazn²ka nutn® podaŠ p²somne a to RIKA pre-
dajcovi spolu s fakt¼rou, uveden²m d§tumu k¼py, menom 
modelu, s®riovĨm ļ²slom ako aj d¹vodom pre reklam§ciu. 
  
Z§ruka na zv§ranĨ korpus pece je  5 rokov.  Toto sa vĨ-
hradne tĨka len chĨb  materi§lu, jeho opracovania ako aj 
bezplatnej vĨmeny. Pr§ca a cestovn® ļasy nie s¼ predme-
tom z§ruky. 
 
Pouģ²vajte len origin§lne diely dodan® vĨrobcom, nedodr-
ģanie tohto pravidla m§ za n§sledok stratu z§ruky. 
  
Predpokladom pre z§ruku je, ģe pec bola odborne nainġta-
lovan§ a uveden§ do prev§dzky podŎa aktu§lneho n§vodu 
na obsluhu, platn®ho v ļase k¼py. Pripojenie pece mus² 
byŠ vykonan® odborn²kom. 
 
Ak®koŎvek n§klady ktor® vznikn¼ vĨrobcovi, v d¹sledku 
neopr§vnenĨch reklam§ci², sa ¼ļtuj¼ navrhovateŎovi. 
 

 

 
 
Z§ruka sa nevzŠahuje na opotrebovan® diely a ļasti, ktor® 
prich§dzaj¼ do styku s ohŔom. To s¼: sklo, ohniskov® 
misky, roġty, obtokov® platŔe, platŔe Šahu, obklady ohni-
ska (ġamoty), zapaŎovacie elementy, senzory ohniska, 
regul§tor teploty,  tesnenia, sklenen§ platŔa, povrchov® 
n§tery, kŎuļky,  keramika, pr²rodn® kamene (termokameŔ), 
senzory. 
 
Ġkody a poġkodenia vyplĨvaj¼ce z nedodrģania pokynov a 
predpisov od vĨrobcu pri a poļas prev§dzky ako s¼: pre-
hriatie, pouģitie neschv§lenĨch pal²v, neodbornĨ z§sah do 
zariadenia alebo dymovodu, elektrick® prepªtie, pec pripo-
jen§ k poġkoden®mu kom²nu, kondenz§cia, neprev§dzan§ 
alebo nedostatoļn§ ¼drģba, pr²padne ļistenie s¼ vġetky  
vyŔat® zo z§ruky. Nedodrģanie platnĨch a pr²sluġnĨch 
stavebnĨch predpisov, neodborn§ manipul§cia prev§dzko-
vateŎom alebo treŠou osobou, preprava a poġkodenie pri 
manipul§cii s¼ taktieģ vyl¼ļen® zo z§ruky.  
 
Z§ruka nem§ vplyv na z§konn® z§ruļn® ustanovenia. 
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G U A R A N T E E / G A R A N T I E  

Trader stamp/Cachet du revendeur: 

Attached by/Raccord® par: 

Purchase day/Date dôachat: 

Model designation/Nom du mod®le: 

Numbers of the vehicle identification plate on the furnace back: 

Numm®ros de la plaque signal®tique § lôarri®re du po°le: 

Serial no./NÁ de s®rie: 
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G U A R A N T E E / G A R A N T I E  

Customer/Client: 

To/A: 

Stamp 
Marque 


